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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Настоящая программа предназначена для профессиональной подготовки и рабочих по профессии «Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе».

В сборник включены: квалификационные характеристики, учебные, программы для подготовки новых рабочих на 2-3й разряды.

Продолжительность обучения новых рабочих установлена 6 месяцев.

Если аттестуемый на начальный разряд показывает высокие знания и профессиональные умения, ему может быть присвоена квалификация на разряд выше.

При подготовке новых рабочих практическое обучение предусматривает в своей основе производственную практику на предприятиях.

Мастер (инструктор) производственного обучения должен обучать рабочих эффективной организации труда, использованию новой техники и передовых технологий на каждом рабочем месте и участке, детально рассматривать с ними пути  повышения  производительности труда и меры экономии материалов и энергии. В процессе обучения особое внимание должно быть обращено  на необходимость прочного  усвоения  и  выполнения  требований безопасности труда.  В  этих  целях  преподаватель  теоретического  и мастер (инструктор)  производственного обучения,  помимо изучения общих требований безопасности труда, предусмотренных программами, должны значительное  внимание  уделять  требованиям  безопасности труда, которые необходимо соблюдать в  каждом  конкретном  случае при изучении  каждой темы или переходе к новому виду работ в процессе производственного обучения.

К концу обучения каждый обучаемый должен уметь самостоятельно выполнять все работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, технологическими условиями.

К самостоятельному выполнению работ обучающиеся допускаются только после сдачи зачета по безопасности труда.

Квалификационная (пробная) работа проводится за счет времени, отведенного на производственное обучение.

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 2-го разряда должен знать:

Устройство и принцип действия обслуживаемых электросварочных машин и аппаратов для дуговой сварки переменного и постоянного тока, газосварочной и газорезательной аппаратуры, газогенераторов, электросварочных автоматов и полуавтоматов, кислородных и ацетиленовых баллонов, редуцирующих приборов и сварочных горелок; правила пользования применяемыми горелками, редукторами, баллонами; способы и основные приемы прихватки; формы разделки шва под сварку; правила обеспечения защиты при сварке в защитном газе; виды сварных соединений и типы швов; правила подготовки кромок изделий для сварки; типы разделок и обозначение сварных швов на чертежах; основные свойства применяемых при сварке электродов, сварочного металла и сплавов, газов и жидкостей; допускаемое остаточное давление газа в баллонах; назначение и марки флюсов, применяемых при сварке; назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов; причины возникновения дефектов при сварке и способы их предупреждения; характеристику газового пламени; габариты лома по государственному стандарту.

Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 2-го разряда должен уметь:

- выполнять ручную кислородную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами стального легковесного и тяжелого лома. 

- производить ручную дуговую, плазменную, газовую, автоматическую и полуавтоматическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей. 

- выполнять кислородную и плазменную прямолинейную и криволинейную резку в нижнем и вертикальном положении сварного шва металлом, а также простых и средней сложности деталей из углеродистых сталей по разметке вручную, на переносных стационарных и плазморезательных машинах. 

- выполнять прихватку деталей, изделий, конструкций во всех пространственных положениях. 

- выполнять подготовку изделий, узлов и соединений под сварку. 

- выполнять зачистку швов после сварки и резки. 

- обеспечивать  защиту обратной стороны сварного шва в процессе сварки в защитных газах. 

- выполнять наплавку простых деталей. 

- устранять раковины и трещины в простых деталях, узлах, отливках. 

- осуществлять подогрев конструкций и деталей при правке. 

- осуществлять чтение простых чертежей. 

- подготавливать газовые баллоны к работе. 

- обслуживать переносные газогенераторы.


Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 3-го разряда должен знать:

- устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов и плазмотрона;
- требования, предъявляемые к сварному шву и поверхностям после воздушно​го строгания;
- способы подбора марок электродов в зависимости от марок сталей;
- свойства и назначение обмазки электродов;
- способы испытания сварного шва и виды контроля;
- правила подготовки деталей и узлов под сварку и заварку;
- правила подбора режима нагрева металла в зависимости от марки металла и его толщины;
- причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения;
- основные технологические приемы сварки и наплавки деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, режимов резки и расхода газа при кислородной и газоэлектрической резке;
- устройство газо-резательной аппаратуры.

Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 3-го разряда должен уметь:

- выполнять ручную дуговую, плазменную, газовую, автоматическую и полуав​томатическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкцион​ных сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех положениях шва, кроме потолочного;
- производить кислородную и плазменную прямолинейную и криволинейную резку в различных положениях металлов, простых и средней сложности дета​лей из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке вручную на переносных, стационарных и плазморезательных маши​нах во всех положениях;
- выполнять кислородную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных ме​таллов и с сохранением или вырезом узлов и частей машин;
- выполнять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложно​сти деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в раз​личных положениях;
- заваривать раковины и трещины в деталях, узлах и отливках средней слож​ности;
- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;
- читать чертежи средней сложности деталей, узлов и конструкций.


РАБОЧИЙ УЧЕБНЫЙ ПЛАН
ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПО ПРОФЕССИИ
СВАРЩИК РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ  НЕПЛАВЯЩИМСЯ ЭЛЕКТРОДОМ В ЗАЩИТНОМ ГАЗЕ 2-3 РАЗРЯДА
	№

п/п
	Курсы, предметы
	Всего часов

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	1.
	ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ
	432

	1.1.
	Экономический курс


	

	1.1.1.
	Экономика отрасли и предприятия
	30

	1.2.
	Общетехнический курс


	

	1.2.1.
	Материаловедение
	30

	1.2.2.
	Электротехника
	20

	1.2.3.
	Чтение чертежей.
	20

	1.2.4.
	Охрана труда
	20

	1.2.5.
	Охрана труда при эксплуатации электроустановок напряжением до 1000В
	16

	1.3.
	Специальный курс


	

	1.3.1.
	Специальная технология 
	252

	2.
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ
	624

	2.1.
	Производственное обучение 
	624

	3.
	Консультации
	18

	4.
	Квалификационный экзамен
	8

	5.
	Резерв учебного времени
	18

	
	ИТОГО
	1056


ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КУРС
Тема 1. Экономика отрасли и предприятия

Структура экономики производства. Методы организации производственного процесса.

Уставной капитал и имущество предприятия.

Основные фонды предприятия. Оборотные средства. Состав и структура.

Нормирование рабочего труда. Трудовые ресурсы предприятия. Организация и нормирование рабочего дня.

Производительность труда. Планирование деятельности предприятия. Оплата труда рабочих.

Бизнес-план предприятия. Прибыль. Рентабельность работы. Финансовое обеспечение.

Оценка эффективности хозяйственной деятельности предприятия. Показатели использования основных производственных фондов.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

предмета «МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ»

	
	Темы
	Кол-во
часов

	1.1
	Общие сведения о металлах и сплавах. Классификация сталей.
	6

	1.2
	Материалы для электродуговой сварки и резки.
	6

	1.3
	Материалы для газовой сварки и резки.
	6

	1.4
	Свариваемость металлов.
	6


	1.5
	Металлургические процессы при сварке.
	6

	
	ИТОГО
	30


ПРОГРАММА

Тема 1.1. Общие сведения о металлах и сплавах. Классификация сталей.

Металлы и сплавы, их структура, состав, марки. 

Основные свойства металлов и сплавов.

Классификация сталей на углеродистые и конструкционные.

Основные свойства углеродистых сталей, с которыми работает сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 

Тема 1.2. Материалы для электродуговой сварки и резки.

Электроды. Классификация электродов. ГОСТ на

Покрытые электроды. Типы и марки электродов,

Применяемых для сварки углеродистых сталей.

Основные требования к электродам и их покрытиям. Зависимость между толщиной свариваемого 

металла, диаметром электрода и величиной сварного тока. Вольфрамовые, угольные и графитовые электроды

Тема 1.3. Материалы для газовой сварки и резки.

Кислород. Меры предосторожности при обращении с кислородом. Подача кислорода к рабочему месту.

Горючие газы и жидкости. Основные понятия об  ацетилене, пропан-бутановых смесях, метане, 
водороде, коксовых и нефтяных газах и их свойствах; их применение для газовой сварки и резки металлов.
Температура пламени различных газов при их сгорании в кислороде.

Способы получения различных газов. Карбид кальция,

Разложение карбида водой. Состав карбида кальция.

Способы и правила хранения горючих газов.

Бензин и керосин. Их применение для резки.

Сварочная проволока и флюсы. ГОСТы, принятая система маркировки.

Флюсы для газовой сварки, их назначение.

Тема 1.4. Свариваемость металлов.

Свариваемость металлов. Физическая и технологическая свариваемость.

Влияние химического состава металла на его свариваемость. Классификация сталей по свариваемости. Мероприятия по улучшению свариваемости.

Тема 1.5. Металлургические процессы при сварке.

Понятие о металлургических процессах.

Влияние кислорода и азота на механические свойства металла шва.

Меры борьбы с вредным влиянием азота, серы, фосфора и водорода на качество металла шва.

Строение сварного шва. Кристаллизация металла сварной ванны. Зона термического влияния в сварном соединении. 
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

предмета «Электротехника»

	
	Темы
	Кол-во
часов

	1
	Постоянный ток
	2

	2
	Переменный ток
	2

	3
	Электрическая цепь
	4

	4
	Электрически машины и трансформаторы
	4

	5
	Электронные приборы
	4

	6
	Электроизмерительные приборы
	4

	
	ИТОГО
	20


ПРОГРАММА

Тема 1.  Постоянный ток

Роль электроэнергии в народном хозяйстве. Физическая сущность электричества. Постоянный ток и его получение. Единицы измерения силы тока. Магнитное поле, индукция. Магнитное, химическое и тепловое действие тока. Гальванические элементы. Аккумуляторы.  Электродвижущая сила.

Тема 2. Переменный ток

Сущность переменного тока, его получение и  параметры (частота и период). Характеристика и сущность трехфазного тока, его получение и мощность. Изменение нагрузки. Область применения трехфазного тока.

Тема 3. Электрическая цепь

Понятие об электрической цепи. Закон Ома. Потери напряжения в электрической сети. Включение в цепь источников тока и сопротивлений (последовательное, параллельное, смешанное). Первый и второй законы Кирхгофа. Устройство и применение в электрических цепях реостата и предохранителе. Проводниковые материалы, применяемые в электрических цепях.

Тема 4. Электрические машины и трансформаторы
Разновидности, принцип действия и конструкция электрических машин. Электрические машины постоянного и переменного тока и их назначение. Пуск машин и регулирование частоты их ращения. Реверсирование. Обратимость электрических машин. Соединение обмоток асинхронных электродвигателей «звездой» и «треугольником».

Трансформаторы, их назначение, устройство и мощность. Коэффициент трансформации. Одно- и трехфазные трансформаторы. Измерительные трансформаторы тока и напряжения.

Тема 5. Электронные приборы

Электронные узлы и элементы силовых цепей и систем управления транзисторы, интегральные микросхемы, микропроцессоры, силовые полупроводниковые элементы (диоды, тиристоры). Выпрямительные, регулирующие и управляющие устройства на их основе.

Тема 6. Электроизмерительные приборы

Способы измерения электрических величин. Классификация электроизмерительных приборов: магнитно-электрические, электромагнитные, электродинамические, тепловые, индукционные. Порядок измерения параметров электрического ток. Включение в цепь вольтметра, амперметра и других приборов.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

предмета «Чтение чертежей»

	№
п/п
	Темы
	Кол-во
часов

	1
	Общие сведения о чертежах.  
	5

	2
	Правила составления эскизов, чертежей
	5

	3
	Условные обозначения на чертежах
	5

	4
	Чтение чертежей и схем
	5

	
	ИТОГО
	20


ПРОГРАММА

Тема 1.  Общие сведения о чертежах
Общие сведения о чертежах.  Роль чертежа в технике. Понятие о ЕСКД. Стандарты. Линии чертежа. Надписи на чертежах. Правила нанесения размеров на чертежах. Масштабы. 

Тема 2. Правила составления эскизов, чертежей

Эскиз, его назначение и отличие от чертежа. Последовательность выполнения эскиза с натуры. Обмер и нанесение размеров, надписи.

Чертеж. Прямоугольные и аксонометрические проекции. Построение прямоугольных проекций различных деталей. Размещение изображений. Сечение, разрезы и линии обрыва и их назначение. Выполнение сечений и разрезов на чертежах.  Нанесение размеров. Выполнение надписей. Спецификация чертежа и ее назначение.

Тема 3. Условные обозначения на чертежах

Общие сведения о строительных чертежах. Условные обозначения на строительных чертежах Состав чертежей зданий. Чертеж плана, фасада и разрезов зданий. Разбивочные оси на строительных чертежах. Понятие о высотных отметках и отметке уровня чистого пола, понятие об уклоне. Чтение чертежей и строительных схем.

Тема 4. Условные обозначения на чертежах


Условные обозначения и их назначение. Обозначения на чертежах сварных швов и соединений. Условные обозначении на  машиностроительных и строительных чертежах. 

Тема 5. Чтение чертежей и схем


Порядок и последовательность чтения чертежей. Разбор и чтение деталировочных и сборочных чертежей, чертежей узлов и механизмов.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

предмета «Охрана труда»

	№
п/п
	Темы
	Кол-во
часов

	1
	Основы законодательства Российской Федерации по охране труда 
	2

	2
	Государственный надзор за соблюдением законодательства о труде и правил по его охране 
	2

	3
	Организация и управление охраной труда
	2

	4
	Анализ условий труда, причин травматизма, профессиональных заболеваний и мероприятия по их предупреждению
	2

	5
	Первая помощь при несчастных случаях
	2

	6
	Основные требования к санитарно-бытовым условиям рабочих на предприятиях
	1

	7
	Охрана труда на предприятиях
	1

	8
	Типовая инструкция по охране труда для электросварщиков РД 153-34.0-03.231-00
	3

	9
	Электробезопасность
	2

	10
	Безопасность труда при производстве электросварочных работ
	2

	11
	Пожарная безопасность на предприятии
	1

	
	ИТОГО
	20


ПРОГРАММА

Тема 1. Основы законодательства Российской Федерации по охране труда 

Трудовое  законодательство. Законодательство  Р.Ф. об     охране  труда. Нормативные  акты, содержащие  нормы   трудового  права.

Тема 2. Государственный надзор за соблюдением законодательства о труде и правил по его охране 

Органы  государственного  надзора  и  контроля   за       соблюдением   трудового  законодательства

  -   Общественный  контроль  за  охраной  труда.

Тема 3. Организация и управление охраной труда

Основные  направления  в  работе  по  охране   труда.

· Служба  ( специалист)  по  охране  труда организации, ее функции, основные  задачи, численность, направление  деятельности  работников  службы:   Руководитель  службы  охраны  труда.

                 Работники  службы  охраны  труда.

· Права  работников  службы  охраны  труда

· Оперативный  контроль  и  ответственность  за  состоянием  охраны  труда.
· Комитеты (комиссии)  по  охране  труда.
· Организация  работы  уполномоченных  по   охране  труда.
· Обучение  по  охране  труда  и  проверка  знаний  требований  охраны  труда.
· Виды  инструктажей  работников  по  охране  труда, порядок  их  проведения  и  оформления.
· Разработка  программ  по  улучшению  условий  и  охраны  труда в  организации, планирование  мероприятий  по  охране  труда.
· Ведение  документации  по  охране  труда, отчетность, хранение.
Сертификация  работ  по  охране  труда  в  организации.
Тема 4. Анализ условий труда, причин травматизма, профессиональных заболеваний и мероприятия по их предупреждению

· Измерение  параметров  опасных  и  вредных  производственных  факторов.

· Воздействие  на  организм  человека  опасных  и  вредных  производственных  факторов, возникающих  в  аварийных ситуациях.

· Порядок  оформления  допуска  к  работам  повышенной  опасности.

· Порядок  расследования  и  учета  несчастных  случаев  в  организации.

Порядок  расследования  и  учета  профессиональных  заболеваний.
Тема 5. Первая помощь при несчастных случаях

Навыки  оказания первой  неотложной  помощи пострадавшим Рекомендации  по  оказанию  доврачебной  помощи  пострадавщим.

Тема 6. Основные требования к санитарно-бытовым условиям рабочих на предприятиях

·        Классификация  основных  опасных  и  вредных производственных  факторов, понятие  о  предельно        допустимых  концентрациях вредных  веществ  в        воздухе  рабочей  зоны.

· Требование  безопасности  при  эксплуатации  производственных  зданий  и  сооружений. Организация 

       надзора  за  техническим  состоянием  зданий  и  сооружений.

· Общие  требования  безопасности  производственного      оборудования  и  технологических  процессов.

· Требования  безопасности  по  устройству  и  содержанию  подъездных  путей, дорог, проездов, проходов,      колодцев.

· Требования  безопасности, предъявляемые к  складированию  материалов  на  территории  предприятия.

· Требование  безопасности  при выполнении  работ  на     высоте.

· Требование  безопасности  при  погрузке, разгрузке  и     транспортировке  грузов.

· Правила  безопасной  эксплуатации  грузоподъемных   машин и  механизмов.

· Требование  безопасности  при  эксплуатации  внутризаводского транспорта.

· Требование  безопасности при  эксплуатации  автомобилей, тракторов  и  других  мобильных  машин  и      стационарного  оборудования.

· Требования  по  организации  безопасной  эксплуатации  электроустановок.

  -    Требования  безопасности  при  работе  с  источниками        электромагнитного  излучения.

· Порядок  обеспечения  работников предприятия  специальной  одеждой, специальной  обувью  и  другими средствами  индивидуальной  защиты.

· Требования  безопасности  при  производстве  ремонтных  работ.

Тема 7. Охрана труда на предприятиях

· Основные  направления  в  работе по  охране  труда.

· Управление  службой  охраны труда  в  организации.

·  Служба (специалист) охраны  труда организации, ее функции, основные  задачи, должностные обязанности, численность  работников  службы.

·  Комитеты (комиссии) по  охране  труда.

· Организация  работы  уполномоченных  по  охране  труда.

· Планирование  мероприятий  по  охране  труда.

· Организация  контроля  за  состоянием  охраны   труда  в  организации.

· Обучение  по  охране  труда  и  проверка знаний  требований  по  охране  труда

· Виды  инструктажей  работников  по  охране  труда, порядок  их  проведения  и  оформления.

-        Сертификация  работ  по  охране  труда  в  организации.
Тема 8. Типовая инструкция по охране труда для электросварщиков 
РД 153-34.0-03.231-00

Основные положения инструкции.

Обязанности сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газеа перед началом работы, во время работы, в аварийных ситуациях, по окончанию работы.
Тема 9. Электробезопасность

Электробезопасность. Действие эл.тока на организм человека и виды поражения эл.током. Защита от прикосновения к токоведущим частям. Первая помощь при поражении эл.током.
Тема 10. Безопасность труда при производстве электросварочных работ

· Безопасная  эксплуатация  оборудования, инструментов, приспособлений, инвентаря, транспортных  средств, предохранительных  и  оградительных  устройств.

· Безопасность  технологических  процессов

· Содержание  производственных  и  вспомогательных  помещений

· Требование  безопасности  к различным  производственным  факторам.

Тема 11. Пожарная безопасность на предприятии
Пожарная безопасность. Основные причины пожаров. Противопожарные мероприятия. Пожарные посты, пожарная охрана, приборы и сигнализация. Огнетушительные средства. Правила поведения в огнеопасных местах и при пожарах.
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

предмета «Охрана труда при эксплуатации

электроустановок напряжением до 1000В»

	№
п/п
	Темы
	Кол-во
часов

	1
	Введение. Требование к персоналу, допускаемому к обслуживанию электроустановок с группой II.
	1

	2
	Электроинструмент и правила пользования им.
	2

	3
	Обслуживание светильников и бытовых аппаратов.
	1

	4
	Электросварочные работы и электросварочное оборудование.
	1

	5
	Воздействие электрического тока на организм человека и спрособы его освобождения от действия электрического тока.
	1

	6
	Оказание первой помощи пострадавшему от электрического тока и его реанимация.
	2

	7
	Меры безопасности, выполнение которых обязательны при  обслуживании электроустановок напряжением до 1000 В.
	3

	8
	Заземление в электроустановках.
	1

	9
	Защитные средства, применяемые в электроустановках напряжением до 1000 В.
	1

	10
	Консультация.
	1

	11
	Проверка знаний.
	2

	
	ИТОГО
	16


ПРОГРАММА

Тема 1. Введение. Требования к персоналу, обучаемому на присвоение группы II.

1.Электроустановка. 

2.Действующая электроустановка. 

3.Персонал экс​плуатирующий электроустановки. 

4.Требования к персоналу (обучение, допуск к обслуживанию, медосмотры).

Тема 2. Электроинструмент и правила пользования.

1.Переносные электроинструменты. 

2.Переносные светильники. 

3.Разделительные трансформаторы. 

4.Классы изоляции. 

5.Условия использова​ния. 

6.Правила безопасности при использовании переносных электроинструмен​тов, переносных ламп, шлиф.машинок и др.

Тема 3. Обслуживание светильников и бытовых аппаратов

1.Светильники. 

2.Схемы включения светильников в электрическую цепь. 

3.Отключающие аппараты. 

4.Патроны. 

5.Розетки. 

6.Требования электробезопас​ности при обслуживании сетей освещения.

Тема 4. Электросварочные работы и электросварочное оборудование.

1.Требования к электросварочному оборудованию. 

2.Подключение электро​сварочного оборудования к электрической сети. 
3.Требования к электрокабелям (питающему 380, 220 В и сварочному). 
4.Спецодежда сварщика. 

5.Производство электросварочных работ. 

6.Пожарная безопасность.

Тема 5. Воздействие электрического тока на организм человека и 

способы его освобождения от действия электрического тока.

1.Действия электрического тока. 

2.Ожоги. 

3.Судороги. 

4.Параличи. 

5.Электрический удар. 

6.Смертельное поражение. 

7.Величины электрического то​ка и напряжения опасные для жизни человека.

Тема.6. Оказание первой помощи пострадавшему от электрического тока. 

Реанимация пострадавшего.

1.Способы освобождения человека от действия электрического тока. 

2 Напряжение прикосновения. 

3.Напряжение шага. 

4.Первая помощь. 

5 Реанимация.

Тема 7.   Меры безопасности, выполнение которых обязательны при обслуживании электроустановок напряжением до 1000 В.

Порядок и условия производства работ в электроустановках.

Организационные и технические мероприятия, обеспечивающие безопасное производство работ в электроустановках.

Оформление работ в электроустановках.

Ответственность работников организующих и производящих работы в электроустановках.

Тема 8.  Заземление в электроустановках.

Виды заземлений и заземляющих устройств.

Стационарные заземления.

Временные заземления.

Переносные защитные заземления.

Цель заземления.

Элементы заземляющих устройств.

Тема 9.  Защитные средства, применяемые в электроустановках до 1000 В.

Назначение защитных средств.

Виды защитных средств.

Основные защитные средства.

Дополнительные защитные средства.

Правила использования.

Проверка и испытания защитных средств.

Тема 10. Консультация.

Тема 11. Проверка знаний обучившихся.

 СПЕЦИАЛЬНЫЙ КУРС 
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА

предмета «Специальная технология»

	№
п/п
	Темы
	Кол-во
часов

	1
	Введение. 
	2

	2
	Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма
	4

	3
	Электросварочное оборудование
	38

	4
	Газосварочное оборудование и оборудование для резки
	50

	5
	Технология ручной электродуговой сварки
	70

	6
	Технология газовой сварки, кислородной и газоэлектрической резки
	86

	7
	Охрана окружающей среды
	2

	
	ИТОГО
	252


Тема 1. Введение 

Преимущества сварки перед  другими видами соединения материалов.

Ознакомление с программой теоретического и производственного обучения.

Тема 2. Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма 
Основные понятия о гигиене труда. Понятие об утомляемости. Значение рационального режима труда и отдыха. Значение правильной рабочей позы.

Режим рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее хранения.

Санитарные требования к рабочим помещениям. Значение правильного освещения помещений и рабочих мест; требования к освещению. Необходимость вентиляции производственных помещений. Виды вентиляции.

Производственные вредности и меры борьбы с ними. Меры предосторожности при работе  в холодное время года на открытом воздухе. Работа в помещении с повышенной температурой, запыленной и загазованной воздушной средой.

Вибрация и шум.

Первая помощь пострадавшим и самопомощь при травмах.

Тема 3. Электросварочное оборудование

Классификация источников питания сварочной дуги. Сварочные трансформаторы.

Классификация трансформаторов. Сварочные выпрямители. Классификация выпрямителей. Сварочные преобразователи. Возможные неисправности источников питания сварочной дуги, их причины и способы устранения. Аппараты для повышения устойчивости горения дуги. Осцилляторы; их назначение, принцип работы.

Включение осцилляторов в сварочную цепь и правила работы с ними. Импульсные возбудители дуги. Аппаратура для сварки в защитных газах. Установка для ручной сварки вольфрамовым  электродом в аргоне.

Тема 4. Газосварочное оборудование и оборудование для резки

Ацетиленовые генераторы. Особое значение водного предохранительного затвора.

Баллоны для сжатых газов. Определение количества газа, содержащегося в 

баллоне. Редукторы для газов. Газораспределительные рампы. Их назначение и

принцип устройства. Шланги и трубопроводы для газов. Их виды и требования, предъявляемые к ним. Способы соединения шлангов. Сварочные горелки. Их типы и принцип действия. Инжекторные и безинжекторные горелки.Резаки для кислородной резки. Керосино-кислородный резак. Принцип работы. Резаки для резки с кислородной завесой. Резаки для газоэлектрической резки. Резаки для воздушно-дуговой и плазменной резки. Эксплуатация резаков, возможные неполадки в работе. Способы их устранения и предупреждения.

Тема 5. Технология ручной электродуговой сварки

Общие сведения. Классификация видов сварки. Сварка плавления. Сварка давлением. Общая характеристика каждого вида сварки. Сварочная дуга и её свойства. Сварные соединения и швы. Техника сварки. Выбор режима сварки. Техника зажигания дуги и поддержание её горения при постоянной длине.

Тема 6. Технология газовой сварки, кислородной и газоэлектрической резки
Технология газовой сварки. Зона термического влияния. при газовой сварке. Левый и правый способы сварки листовых конструкций и трубопроводов. Газовая сварка во всех пространственных положениях сварного шва. Режим сварки. Выбор режима сварки в зависимости от вида и толщины свариваемого металла. Технология сварки конструкций из углеродистой стали. Газовая сварка при монтаже воздуховодов, фильтров, кожухов и других вентиляционных устройств из металла толщиной до 2 мм с отбортовкой кромок.

Технология сварки листов толщиной до 1,5-2 мм без присадки. Выполнение прихваток. Техника сварки. Технология кислородной резки. Подготовка металла к резке. Положение резака и расстояние между мундштуком и поверхностью разрезаемого металла при работе на ацетилене и газах заменителях. Технология резки тонколистового и толстолистового 

Материала. Ширина и чистота реза. Технология газоэлектрической резки. Технология дуговой резки. Технология разделительной и поверхностной резки. Плазменная резка. Кислородно-дуговая резка.

Тема 7. Охрана окружающей среды.
Административная и юридическая ответственность руководите​лей производства и граждан за нарушения в области рационального природопользования и охраны окружающей среды.

Загрязнение атмосферы, вод, земель и его прогноз. Научно-технические проблемы природопользования,  передовые экологически приемлемые технологии.

Отходы производства. Очистные сооружения. Безотходные технологии.
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	336
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Тема 1. Вводное занятие

Ознакомление с мастерской, имеющимся сварочным и газорезорезательным оборудованием и аппаратурой.  Ознакомление с рабочим местом сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газеа, правилами приема рабочего места перед началом работы и сдачи его после ее окончания, порядком получения сварочных материалов, защитных газов и инструмента.

Тема 2. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебной мастерской 
Вводный инструктаж по безопасности труда. Меры предупреждения травматизма. Основные правила электробезопасности. Первая помощь при поражении электрическим током. Поведения учащихся при пожаре.

Тема 3. Подготовка металла к сварке

Освоение приемов правки и гибки пластин. Освоение приемов рубки пластин, резки пластин и труб ножовкой. Очистка поверхностей пластин и труб. Разделка кромок под сварку при помощи рубки и опиливания. Вырубка и разделка зубилом недоброкачественного участка под последующую сварку.

Тема 4. Освоение приемов электросварочных работ

Инструктаж по Организации рабочего места, по безопасности труда. Упражнения по практическому освоению электросварочного оборудования. Присоединение сварочных проводов и кабелей, настройка заданного режима. Упражнение в обслуживании источников тока. Освоение приемов электросварочных работ. Отработка приемов прихватки деталей, изделий, конструкций во всех Пространственных положениях. Отработка приемов заварки дефектных деталей и узлов различных конструкций. Выбор свар. материалов, режима наплавки и заварки, отработка приемов.

Тема 5. Освоение приемов газосварочных работ
Инструктаж по организации рабочего места, по безопасности труда. Упражнение по практическому освоению газосварочного оборудования (подготовка к работе, установка рабочего давления в баллонах, выбор номера наконечника, устранение неполадок в работе Оборудования, тушение и регулирование пламени и др.). Основные приемы газосварочного работ. Наплавка и сварка шва во всех пространственных. положениях. Отработка упражнений по наплавке смежных и параллельных валиков. Сварка стыковых соединений с двухсторонним скосом кромок. Многослойная сварка. Зачистка швов после положения каждого слоя.

Тема 6. Освоение приемов резки металла

Инструктаж по организации рабочего места, по безопасности труда. Освоение оборудования и приборов для ручной резки металлов. Подбор режимов резки различными методами. Отработка упражнений по кислород. резке пластин (по электродуговой резке пластин различной толщины, по прямой, по кривой, по разметке). Резка металла различного профиля. Отработка приемов резки в различных пространственных положениях.

Тема 7. Самостоятельное выполнение работ сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газеа 2-3 разряда

Самостоятельно выполнение работ по ручной электродуговой и газовой сварке, кислородной и газоэлектрической резке в соответствии с квалификационной характеристикой сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газеа 2-3-го разряда.

Тема 8. Квалификационная пробная работа
Квалификационный экзамен
Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 2-го разряда

Примеры работ
1. Баки трансформаторов - подводка стенок под автоматическую сварку.

2. Балки люлечные, брусья подрессорные и надрессорные цельнометаллических вагонов и вагонов электросекций - приварка усиливающих угольников, направляющих и центрирующих колец.

3. Башмаки леерных стоек - резка на корабле.

4. Балки прокатные - наварка точек, захватывающих полос по разметке.

5. Бойки и шаблоны паровых молотов - наплавление.

6. Болты буксовые, колончатые и центровые - наплавление мест выработки.

7. Детали каркасов бортового тента - прихватка и обварка.

8. Детали металлические контейнеров - горячая правка.

9. Диафрагмы рам платформ и металлических полувагонов - приварка ребер.

10. Жеребейки - сварка.

11. Заклепки - резка головок.

12. Каркасы и детали тормозных площадок грузовых вагонов и оконные каркасы пассажирских вагонов - сварка.

13. Кожухи и ограждения, слабонагруженные узлы сельскохозяйственных машин - сварка.

14. Кожухи масляных насосов и фильтров автомобилей - наплавка раковин в отливках.

15. Кронштейны жатки, валики тормозного управления - сварка.

16. Кронштейны крепления глушителя к раме автомобиля - наплавка трещин.

17. Кронштейны для крепления горношахтного оборудования - сварка.

18. Кронштейны подрамников автосамосвалов - сварка.

19. Крышки желобов подвагонного освещения - сварка.

20. Листы угловые внутреннего и наружного обшива трамвая - заварка надрезов.

21. Лом стальной для шихты - резка.

22. Накладки и подкладки рессорные - сварка.

23. Опоки мелкие - приварка ушек.

24. Опоки стальные мелких размеров - сварка ушек.

25. Отливки стальные и чугунные мелкие - устранение раковин на необрабатываемых местах плавкой.

26. Поддоны к станкам - сварка.

27. Прибыли и летники на стальных отливках толщиной до 300 мм - резка.

28. Рамы баков трансформаторов - сварка.

29. Рамы матрацев кроватей, сетки панцирные и ромбические - сварка.

30. Трубы приемные - наплавление предохранительных сеток.

31. Усилители крыльев автомобилей - сварка.

32. Фиксаторы гидравлические механизмов автосамосвалов - сварка.

33. Фундаменты неответственные, мелкие узлы из малоуглеродистых и низколегированных сталей - полуавтоматическая сварка на стеллаже.

Сварщик ручной дуговой сварки  неплавящимся электродом в защитном газе 3-го разряда

Примеры работ
1. Арматура из оловянных бронз и кремнистой латуни под пробное давление до 1,6 МПа (15,5 атм.) - наплавление дефектов.

2. Барабаны битерные и режущие, передние и задние оси тракторного прицепа, дышла и рамы комбайна и хедера, шнеки жатки, граблина и мотовила - сварка.

3. Боковины, переходные площадки, подножки, каркасы и обшивки железнодорожных вагонов - сварка.

4. Балансиры рессорного подвешивания подвижного состава - вырезка по разметке вручную.

5. Буи и бочки рейдовые, артщиты и понтоны - сварка.

6. Валы коленчатые двигателей и валы кулачковые автомобилей - заварка спецсталями дефектных полуобработанных поковок.

7. Валы электрических машин - наплавление шеек.

8. Глушители - сварка.

9. Двигатели внутреннего сгорания (топливная и воздушная системы) - сварка.

10. Детали автомобиля (горловина маслонагревателя, картер коробки, крышка картера) - наплавление дефектов.

11. Детали из листовой стали толщиной до 60 мм - вырезка вручную по разметке.

12. Детали каркаса кузова грузовых вагонов - сварка.

13. Детали кулисного механизма - наплавление отверстий.

14. Диски тормозные бронзовые - наплавление раковин.

15. Заготовки для ручной или автоматической электродуговой сварки - резка без скоса.

16. Каркасы для щитов и пультов управления - сварка.

17. Катки опорные - сварка.

18. Кожухи в сборе, котлы обогрева - сварка.

19. Кожухи эластичных муфт - сварка.

20. Колодки тормоза грузовых автомобилей, кожухи, полуоси заднего моста - подварка.

21. Конструкции, узлы, детали под артустановки - сварка.

22. Корпуса электрической взрывоопасной аппаратуры - сварка.

23. Краны грузоподъемные - наплавление скатов.

24. Кузова автосамосвалов - сварка.

25. Мосты задние автомобилей - наплавка раковин в отливках.

26. Облицовка радиатора автомобиля - заварка трещин.

27. Поплавки регулятора уровня (арматура) - сварка.

28. Проекторы - приварка к корпусу корабля.

29. Прибыли, литники у отливок сложной конфигурации толщиной свыше 300 мм - резка.

30. Рамки дышел паровоза - наплавка.

31. Рамки профильные окна кабины водителя - сварка.

32. Рамы пантографов - сварка.

33. Рамы тепловоза - приварка кондукторов, листов настила, деталей.

34. Резервуары для негорючих жидкостей и тормозных систем подвижного состава - сварка.

35. Резцы фасонные и штампы простые - сварка.

36. Сальники валов переборочные - наплавление корпуса и нажимной втулки.

37. Станины станков малых размеров - сварка.

38. Стойки, бункерные решетки, переходные площадки, лестницы, перила ограждений, настилы, обшивка котлов - сварка.

39. Ступицы заднего колеса, задний мост и другие детали автомобиля - пайка ковкого чугуна.

40. Стыки и пазы секций, перегородок палуб, выгородок - автоматическая сварка на стеллаже.

41. Трубы вентиляционные - сварка.

42. Трубы газовыхлопные медные - сварка.

43. Трубы дымовые высотой до 30 м и вентиляционные из листовой углеродистой стали - сварка.

44. Трубы связные дымогарные в котлах и трубы пароперегревателей - сварка.

45. Трубы общего назначения - резка скоса кромок.

46. Трубы тормозной магистрали - сварка.

47. Трубопроводы безнапорные для воды (кроме магистральных) - сварка.

48. Трубопроводы наружных и внутренних сетей водоснабжения и теплофикации - сварка в цеховых условиях.

49. Цистерны автомобильные - автоматическая сварка.

50. Шары газификаторов латунные (открытые) - наплавление.

51. Шестерни - наплавление зубьев.

